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Abstract ofFR2791329 

The dispensing container for cosmetic gels has 
a pot (1) with a pressurisation piston (8) and a 
closure cap (3). The cap has a flexible inner 
tongue (28) with an inner stop lug (27) for a 
dispensing opening (26). A deformable section 
(32) of the external wall (17) of the cap allows 
operation of the cap tongue from the exterior. 
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@) RECIPIENT DISTRIBUTEUR DE M ATI ERE PATEUSE OU LIQUIDE ET SON PROCEDE DE FABRICATION. 

(5?) {.'invention concerhe un recipient distributeur de ma- 
tiere liquide ou pateuse comprenant un fut (1), des moyens 
(8, 10) de pressurisation de la matiere, une coiffe (3) de fer- 
meture comprenant une languette (28) interne flexible por- 
tant un ergot interne d'obturation (27) d'un orifice de 
distribution (26). Une portion deformable (32) de la paroi ex- 
terne (1 7) de la coiffe (3) permet de manoeuvrer la languette 
(28) depuis I'exterieur. 

Applications au conditionnement de produits cosmeti- 
ques, agro-alimentaires,... 
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RECIPIENT DISTRIBUTEUR DE MATIERE PATEUSE OU LIQUIDE 
ET SON PROCEDE DE FABRICATION 



L'invention concerne un recipient distributeur d'une mature 

5 pateuse ou liquide, c'est-a-dire susceptible de s'ecouler sous pression, telle qu'une 
creme ou un gel cosmetique* une pate dentifrice, une composition alimentaire 
(boisson, moutarde, mayonnaise, sauce...). 

On a deja propose (par exemple FR-2 685 295) des 
recipients distributeurs, dits a "piston pousse", comprenant un fut cylindrique 

10 fonnant reservoir de matiere, et un piston coulissant dans le fut soumis a la 
pression d'un ressort de compression de fa?on a repousser la matiere vers un 
bouchon distributeur refermant l'extremite axiale du piston. Ces recipients ne font 
pas l'objet d'une exploitation pratique a grande echelle compte tenu du cout de 
fabrication repr6sente par le nombre de pieces qui les composent, et des 

15 problemes de fabrication, de montage et de remplissage correspondant. 

En pratique, les recipients distributeurs connus 
comprennent un fut cylindrique, un piston coulissant et un bouchon distributeur 
comprenant un dispositif de pompage manuel aspirant la matiere par depression. 
On evite ainsi d'avoir recours h un ressort de compression et aux problemes de 

20 montage et de remplissage correspondants. Neanmoins, le dispositif de pompage 
manuel comprenant un grand nombre de pieces (typiquement de 5 a 10 pieces), 
est relativement complexe et couteux, et greve le cout du recipient, limitant ainsi 
l'exploitation pratique de ces recipients. Ainsi, malgre les avantages procures par 
ces recipients distributeurs, notamment en terme d'hygiene et de commodite 

25 d f usage, on constate qu'une grande part du marche est encore occupee par les 
recipients formes de simples tubes ou flacons souples a bouchon visse ou a 
capsule, dite capsule service, formde d'une coiffe de fermeture dotee d'un orifice 
referme par un couvercle articule. Cela est vrai en particulier pour le 
conditionnement des matieres k faible valeur ajoutee telles que les pates 

30 dentifrices. 

L'invention vise done a pallier ces inconvenients en 
proposant un recipient distributeur qui soit d'un prix de revient beaucoup plus 
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faible que les recipients distributeurs connus a dispositif de pornpage manuel ou 
a piston pousse, ne prSsente pas les problemes de fabrication, de montage ou de 
remplissage des recipients distributeurs connus a piston pousse, mais qui en 
fournisse neanmoins les memes avantages -notamment en termes d'hygiene et de 
5 conservation de la matiere (sans reprise d'air), et de commodity d'usage- par 
rapport aux simples tubes ou flacons souples a bouchon visse ou a capsule 
service. 

L'invention vise en outre a proposer un procede de 
fabrication particulierement simple et peu couteux d'un tel recipient distributeur. 
10 Pour ce faire, l'invention concerne un recipient distributeur 

pour matiere pateuse ou liquide comprenant : 

- un fut cylindrique (de revolution ou non) creux formant 
reservoir de matiere incorporant des moyens de pressurisation permanente de la 
matiere tendant a la repousser vers une premiere extremite axiale du fut, 

15 - une coiffe de fermeture de la premiere extremite axiale du 

fut formee d'une piece distincte du fut, assemblee sur le fut, et comprenant un 
orifice de distribution, des moyens d'obturation de l'orifice de distribution, et des 
moyens de manoeuvre des moyens d'obturation depuis l'exterieur de la coiffe en 
vue de la distribution de la matiere, 

20 caracterise en ce que ; 

- l'orifice de distribution est menage a travers une paroi 
externe de la coiffe de fermeture s'etendant en travers dans le prolongement axial 
de la premiere extremite axiale du fut, l'orifice de distribution etant lui-meme 
dispose dans le prolongement axial de la premiere extremite axiale du fut, 

25 - les moyens d'obturation component une languette 

flexible, elastique en flexion, s'etendant a l'interieur de la coiffe de fermeture 
avec une face principale de la languette venant contre une face interne de ladite 
paroi externe de la coiffe de fermeture, a partir d'au moins un point d'ancrage 
lateral sur la coiffe de fermeture ou sur le fut, la languette portant un ergot 

30 interne d'obturation de l'orifice de distribution, cet ergot d'obturation s'etendant 
en saillie par rapport a la face principale de la languette, 
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- la languette et Tergot interne d'obturation etant adaptes 
pour que dans une premiere position, dite position d'obturation, la languette soit 
repoussee contre la face interne de la paroi externe par la pression de la matiere 
dans le fut avec l'ergot interne d'obturation engage dans l'orifice de distribution, 

5 - les rnoyens de manoeuvre comportent une portion 

deformable de la coiffe de fermeture et/ou du fut adaptee pour pouvoir etre 
deformSe de 1'exterieur et entrainer un deplacement d f une portion de la face 
principale de la languette en contact avec cette portion deformable, et une 
deformation en flexion de la languette avec un deplacement de l'ergot 

10 d'obturation dans une position, dite position de distribution, ou il laisse la matiere 
s'ecouler par l'orifice de distribution. 

Dans le texte le terme "cylindrique" fait reference a une 
forme de cylindre au sens mathematique dont la base peut etre quelconque 
(circulaire, elliptique, polygonale ou autre). Ce terme englobe mais ne designe 

15 pas necessairement un cylindre de revolution. 

Ainsi, les inventeurs ont constate que le fait de placer 
Torifice de distribution sur une paroi venant en travers et dans le prolongement 
axial du fut, et la languette et l'ergot d'obturation a l'interieur de la paroi externe 
transversale de la coiffe, simplifie grandement la fabrication, le montage et 

20 l'utilisation du recipient en le rendant compatible avec les contraintes d'une 
exploitation a 1'echelle industrielle. En particulier, contrairement aux autres 
recipients proposes anterieurement sur le meme principe general de 
fonctionnement (a matiere pressuris6e et a valve de distribution a organe 
deformable), le recipient selon l'invention peut etre fabriqu6 par moulage - 

25 notamment par moulage par injection- a moindre cout, est facile a remplir et a 
monter et est simple et ergonomique a l'utilisation. En particulier, la coiffe de 
fermeture, la paroi externe, et l'orifice de distribution venant en prolongement 
axial du fut (c f est-a-dire dans Tespace prolongeant axialement la premiere 
extremite axiale du fut), et la coiffe etant exempte de bee en saillie lateralement, 

30 la fabrication du recipient est grandement simplifies En outre on minimise les 
pertes de charge dans l'ecoulement de la matiere, de sorte que la pression exercee 
sur la matiere est quasiment totalement utilisee pour la distribution par l'orifice 



4 
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de distribution. Egalement, la languette est plaquee avec une grande efficacite 
contre la paroi externe en position d'obturation. 

Avantageusement et selon Tinvention, le fut, la coiffe de 
fermeture, la languette et les moyens de manoeuvre sont formes uniquement de 
5 deux pieces en matiere synthetique moulees assemblies Tune a l'autre de fa?on 
etanche, dont l'une forme le fut tandis que l'autre forme la coiffe de fermeture. 

Selon une premiere variante de l'invention, la coiffe de 
fermeture, la languette et les moyens de manoeuvre sont formes d'une seule piece 
de matiere synthetique moulee formant un bouchon distributee pour le fut. 
10 Ainsi, la languette est ancree, par au moins un point d'ancrage lateral, sur la 
coiffe de fermeture. 

Avantageusement et selon l'invention, la coiffe de 

fermeture comprend : 

- une jupe externe cylindrique (de revolution ou non) 
15 assemblee en prolongement de la premiere extremite axiale du fut par un 

assemblage etanche, et presentant un chant extreme a l'oppose axialement du fut, 

- la languette formee d f un prolongement de la jupe externe 
s'etendant a partir d'un point d ! ancrage lateral sur ledit chant extreme, vers 
1'interieur du recipient, en presentant une extremite libre distante de la jupe 

20 externe, 

- ladite paroi externe venant refermer de fa9on etanche le 
chant extreme de la jupe externe en coiffant la languette dont l'ergot d ! obturation 
est engage dans l'orifice de distribution. 

Selon une deuxieme variante de l'invention, la languette est 
25 formee d'un prolongement de la premiere extremite axiale du fut s'etendant a 
partir d ! un point d'ancrage lateral sur un chant extreme du fut vers Tinterieur du 
recipient avec une extremite libre distante du fut, le fut et la languette etant 
formes d f une seule piece de matiere synthetique moulee tandis que la coiffe de 
fermeture est formee d ! une pifece de matiere synthetique moulee distincte 
30 assemblee de fa<?on etanche apres moulage a la premiere extremite axiale du fut. 

Avantageusement et selon l'invention, la coiffe de 
fermeture est formee d'un simple capot constituant ladite paroi externe, assemble 
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a la premiere extremite axiale du fut de fa9on a la refermer de fa?on etanche en 
coiffant la languette. 

Avantageusement et selon l'invention, l'orifice de 
distribution est manage dans la coiffe de fermeture aligne selon l'axe principal du 
5 fut. De la sorte, dans cette demise variante, on evite les problemes de reperage 
de l'orifice de distribution de la coiffe par rapport a l'ergot de la languette 
solidaire du fut, lors du montage de la coiffe sur le fut. 

Par ailleurs, avantageusement et selon l'invention, les 
moyens de manoeuvre comportent une portion deformable elastique de la paroi 
10 externe. Avantageusement et selon l'invention, la portion deformable des moyens 
de manoeuvre s'etend en regard de l'extremite libre de la languette. De la sorte, on 
beneficie d'un bras de levier important entre l'extremite libre de la languette et 
son point d'ancrage lateral, pour deformer la languette en flexion depuis 
l'exterieur. 

15 Avantageusement et selon l'invention, la portion 

deformable des moyens de manoeuvre s'etend en regard de l'extremite libre de la 
languette. De la sorte on evite les problemes de reperage de la portion 
deformable de la paroi externe par rapport a la languette lors du montage de la 
paroi externe sur la languette. Cela est en particulier avantageux pour la 

20 deuxieme variante de l'invention. 

Avantageusement et selon l'invention, ladite paroi exteme 
et la languette ont des formes conjuguees (courbes ou planes) adaptees pour que 
ladite face principale de la languette epouse normalement la face interne de la 
paroi externe contre laquelle elle vient en contact. Avantageusement et selon 

25 Tinvention, la languette s'etend, selon la direction radiale de la coiffe de 
fermeture, surplus de la moitie de la dimension radiale de la coiffe de fermeture. 
Avantageusement et selon l'invention, ladite paroi externe et la languette sont 
courbes h convexite orientee axialement vers l'exterieur du fut. Avantageusement 
et selon l'invention, la languette comprend un elargissement formant plateau 

30 -notamment dans sa portion en regard de l'axe principal du fut-. 

Avantageusement et selon l'invention, les moyens de 
pressurisation comprennent un piston adapte pour pouvoir se deplacer en 
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translation axiale dans le fut et repousser la matiere dans le fut cylindrique 
axialement vers la coiffe de fermeture (vers la premiere extremite du fut) et des 
moyens de sollicitation elastique du piston vers ladite premiere extremite du fut. 

Avantageusement et selon l'invention, le recipient 

5 comprend des moyens de verrouillage du piston en position extreme initiale a 
l'oppose de la premiere extremite axiale adaptes pour pouvoir etre deverrouilles 
de 1'exterieur en vue de la liberation du piston pour la distribution de la matiere. 
De la sorte, tant que les moyens de verrouillage sont actifs, le piston n'est pas 
sollicite en translation et la matiere n'est pas pressurisee. On evite ainsi toute 

10 distribution intempestive. Avantageusement, les moyens de verrouillage 
comprennent une partie de deverrouillage, accessible de I'exterieur, frangible 
et/ou cassante et/ou dechirable en vue du deverrouillage, formant ainsi un sceau 
de garantie de non utilisation du recipient. 

Avantageusement et selon l'invention, le fut comprend, a sa 

15 deuxieme extremite axiale opposee h la premiere extremite axiale, une paroi 
transversale formant un fond dote d'au moins une lumiere traversante traversee 
par une tige de venouillage solidaire du piston, cette tige presentant line 
extremite libre formant un epaulement de verrouillage, un ressort de compression 
etant interpose et comprime entre le fond du fut et le piston. Pour liberer le 

20 ressort en vue de permettre la poussSe du piston et la distribution ulterieure de la 
matiere, il suffit alors de briser l'extremite de la tige qui forme ainsi egalement un 
sceau de garantie et d'inviolabilite. Le piston et le ressort de compression forment 
lesdits moyens de pressurisation de la matiere. Avantageusement et selon 
Tinvention, la tige et le piston sont formes d'une seule piece de matiere 

25 synthetique moulee, et le fut et le fond sont formes d ! une seule et meme piece de 
matiere synthetique moulee. Ainsi, le recipient selon Tinvention est forme de 
quatre pieces au total. 

En variante, la tige de verrouillage peut etre solidaire du 
fond et son extremite s'engage dans un logernent du piston. La tige est alors 
30 portee par une portion du fond qui peut en etre detachee en vue du 
deverrouillage. 
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Un recipient selon l'invention est particulierement simple 
d'utilisation et permet une distribution de matiere a la demande, sans reprise d'air, 
en assurant un bouchage hygienique etanche sans laisser de quantite de matiere 
exposee au contact de Fair. II est particulierement simple et peu couteux a 
5 fabriquer a I'echelle industrielle. II permet un conditionnement (montage, 
remplissage et bouchage) simple et rapide de la matiere. 

L'invention s'etend aussi a un procede de fabrication d'un 
recipient selon l'invention caracterise en ce que : 

- on fabrique le fut, la coiffe de fermeture, la languette, et 
10 les moyens de manoeuvre par moulage de deux pieces de matiere synthetique 

moulees uniquement, 

- on assemble ulterieurement ces deux pieces Tune a 1'autre 

de fa?on etanche. 

Pour le montage et le remplissage du recipient, dans un 
15 procede selon l'invention, on insere, dans le fut, un ressort de compression et un 
piston que Ton place en position de compression maximale du ressort (qui est 
alors verrouille par la tige de verrouillage), on remplit le fut de matiere pateuse 
ou liquide par la premiere extremite axiale, puis on referme le fut par assemblage 
des deux pieces de fa<?on etanche. Le recipient selon l'invention peut etre fourni 
20 au client pour le conditionnement de la matiere en deux parties : d'une part le fut 
pret au remplissage contenant le piston et le ressort bande et verrouille, et d'autre 

part la coiffe de fermeture. 

Dans la premiere variante de l'invention, on fabrique la 
coiffe de fermeture, la languette et les moyens de manoeuvre en une seule piece 

25 par moulage de matiere synthetique. Avantageusement et selon l'invention, ladite 
piece comprend la paroi externe de la coiffe de fermeture articulee, par une 
charniere souple issue de moulage, a ladite jupe externe, et la languette qui 
s'etend a partir d f un point d'ancrage lateral de la jupe externe au moins 
sensiblement en regard de la charniere souple de la paroi externe. De la sorte, la 

30 paroi externe est un couvercle articule, et peut etre rabattue, apres fabrication par 
moulage, sur la languette en refermant la jupe externe. Pour solidariser la paroi 
externe a la jupe externe, des moyens de verrouillage relatifs (levre(s), nervure(s) 
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ou bossage(s) destine(s) k etre engage(s) dans une(des) gorge(s) et/ou dans 
un(des) renfoncement(s)) peuvent etre formes par des portions de cette paroi 
externe et de la jupe externe destinies a cooperer Tune avec l'autre lorsque la 
paroi externe est rabattue sur la jupe externe. La paroi externe pent aussi, en 

5 variante ou en combinaison, etre soudee ou collee sur la jupe apres le montage. 

Dans la deuxieme variante de Tinvention, on fabrique la 
languette et le fut en une seule piece par moulage de matiere synthetique, et la 
coiffe et les moyens de manoeuvre en une seule piece, distincte de la precedente, 
par moulage de matiere synthetique. On place ensuite le ressort et le piston au 

10 fond du fut en verrouillant le piston en position de compression maximale du 
ressort. On remplit ensuite le fut de la matiere a distribuer, II suffit ensuite 
dissembler axialement la coiffe de fermeture a l'extremite axiale du fut, et ce par 
simple engagement axial relatif. La paroi externe formee par la coiffe de 
fermeture peut, la encore, etre soudee ou collee a la premiere extremite axiale du 

15 fut apres Tassemblage. 

^invention conceme aussi un recipient obtenu par un 
procede selon l'invention. 

L'invention concerne aussi un recipient et un procede 
caracterises en combinaison par tout ou partie des caracteristiques mentionnees 

20 ci-dessus ou ci-apres. 

D'autres buts, caracteristiques et avantages de l'invention 
apparaitront a la lecture de la description suivante qui se refere aux figures 
annexees dans lesquelles : 

- la figure 1 est une vue schematique en coupe axiale d'un 
25 recipient selon une premiere variante de l'invention monte et rempli de matiere, 

• la figure 2 est une vue schematique en perspective 
exterieure du recipient de la figure 1 pret a etre utilise, 

- la figure 3 est une vue schematique en coupe axiale d'une 
etape de moulage de la coiffe de fermeture du recipient de la figure 1, 

30 - la figure 4 est une vue schematique en perspective de la 

coiffe de fermeture du recipient de la figure 1 avant son assemblage et son 
montage sur le fut, 
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- la figure 5 est une vue schematique en coupe axiale 
illustrant le recipient de la figure 1 en cours de distribution, 

- la figure 6 est une vue schematique en coupe axiale d'un 
recipient selon une deuxieme variante de Tinvention monte et rempli de matiere. 

5 Le recipient selon l'invention represente figures 1 a 5 

comprend un fut cylindrique 1 creux a base circulaire, forme d'une piece de 
matiere synthetique rnoulee, symetrique de revolution autour d'un axe principal 
7, et comprenant une premiere extremite axiale 2 par laquelle une matiere 
pateuse ou liquide contenue dans le fut 1 peut s'ecouler hors du fut 1, mais qui est 

io refermee par une coiffe de fermeture 3 dotee de moyens 26, 27, 28, 31, 32 de 
distribution de la matiere liquide ou pateuse contenue dans le fut 1. II est a noter 
que la base du fut cylindrique pourrait etre non circulaire, notamment elliptique 
ou meme non symetrique de revolution. Le fut 1 comprend, a sa deuxieme 
extremite axiale 4, une paroi transversale formant un fond 5 (formee par la meme 

15 piece moulee), dote d'au moins une lumiere traversante 6. Dans l'exemple 
represente, une seule lumiere 6 est placSe selon l'axe principal 7 du ffit. 

Un piston 8 est place dans le fut 1 entre le fond 5 et la 
premiere extremite axiale 2. Ce piston 8 est forme d'une piece synthetique 
moulee, symetrique de revolution autour de l'axe 7, s'etendant transversalement 

20 dans le fut 1 en r6alisant une etancheite peripherique a son contact avec la paroi 
du fut 1 . Le piston 8 comprend au moins une tige 9 -une seule tige 9 selon l'axe 7 
dans l'exemple represente- traversant la lumiere 6 du fond 5. Un ressort de 
compression 10 est interpose entre le fond 5 et le piston 8, autour de la tige 9, 
pour repousser axialement le piston 8 contre la matiere vers la coiffe de 

25 fermeture 3 et la premiere extremite axiale 2 du fut L 

La tige 9 presente une extremite libre 11 formant un 
epaulement de verrouillage bloquant le piston 8 en place avec le ressort 10 
comprime tant que cette extremite libre 11, frangible ou cassante, n'est pas brisee 
par l'utilisateur. Le recipient n'est done pas actif (la matiere n'etant pas sous 

30 pression) lorsque Textremite libre 11 est en place (figure 1), 6vitant ainsi toute 
distribution intempestive de matiere lors du transport ou du stockage du 
recipient, meme si les moyens de distribution sont actionnes. 
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La premiere extremite axiale 2 du fut cylindrique 1 est 
ouverte (en considerant le fut 1 isolement) pour permettre l'ecoulement de la 
matiere hors du fut 1 par cette premiere extremite axiale 2, mais elle est bouchee 
par la coiffe de fermeture 3 qui comprend une jupe externe cylindrique 12 

5 assemblee et fixee en prolongement de la premiere extrdmite axiale 2 du fut 1 par 
des moyens d'assemblage et de fixation 13, 14 a verrouillage irreversible par 
simple engagement relatif en force avec deformation elastique. De tels moyens 
d'assemblage 13, 14, bien connus en eux-memes, souvent qualifies de moyens 
d'encliquetage ou de "clipsage", comprennent par exemple une levre 13 

10 peripherique en saillie radialement vers l'exterieur de la paroi du fut 1 , formant 
un epaulement de verrouillage, et une gorge 14 menagee en creux radialement 
dans la face cylindrique interne de la jupe externe 12 pour recevoir la levre 13. 
La levre 13 et/ou la jupe externe 12 comporte un pan incline 15 (tronconique) 
adapte pour faciliter le montage en force, par deformation elastique radiale, de la 

15 levre 13 dans la gorge 14. 

La jupe externe 12 presente un chant extreme 16, a l'oppose 
axialement du fut 1, s'etendant au moins sensiblement radialement. Elle est 
refermee parun couvercle 17 articule a la jupe externe 12 par une charniere 21 de 
type charniere film ou charniere papillon, issue de moulage avec le couvercle 1 7 

20 et la jupe 12 qui ne forment qu'une seule piece moulee. 

Ce couvercle 17 est, dans l'exemple represents, de forme 
hemispherique £ convexite orientee axialement vers Texterieur par rapport au fut 
1 (c ? est-a-dire a concavite orientee vers le piston 8), et est rabattu, assemble et 
verrouille sur le chant extreme 16 de la jupe externe 12. Le couvercle 17 presente 

25 un chant radial 18 venant contre le chant extreme 16 de la jupe externe 12, ces 
chants 16, 1 8 etant dotes de moyens 19, 20 d'etancheite, a savoir par exemple une 
levre circulaire 19 en saillie axialement du chant 18 du couvercle 17 s'engageant 
dans une gorge circulaire conjugu6e 20 menag£e en creux axialement dans le 
chant 16 de la jupe externe 12. 

30 L'etancheite entre la jupe externe 12 et le fut 1 est assuree 

par une jupe interne 22 auto-jointante d f etancheit£, cylindrique, s'etendant du cote 
interieur de la premiere extremite axiale 2 du fut 1. L ! extremite axiale 2 du fut 1 
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est ainsi engagSe dans la gorge formee entre la jupe externe 12 et la jupe interne 
22. De preference, la face interne du fut 1 est dotee d'un renfoncement en creux 
radialement recevant la jupe interne 22. 

Le couvercle 17 est doti d'une bande de verrouillage 23 

5 s'etendant a l'oppose de la charniere 21, par exemple sur un secteur angulaire de 
Tordre de 240 degres, en saillie axialement par rapport au chant 18. Cette bande 
de verrouillage 23 definit une levre 24 en saillie radialement vers l'interieur 
formant un epaulement de verrouillage s'engageant dans une gorge 25 conjuguee 
menagee en creux radialement vers l'interieur sur la face externe de la jupe 12. La 

10 gorge 25 s'etend sur un secteur angulaire de meme dimension que la bande de 
verrouillage 23, par exemple de I'ordre de 240 degres. La levre 24 et/ou la jupe 
externe 12 forme un pan incline (tronconique) pour faciliter l'engagement en 
force, par deformation elastique, de la levre 24 dans la gorge 25. En variante non 
representee, le verrouillage peut etre obtenu par une levre peripherique en saillie 

15 radialement vers l'exterieur de la jupe externe 12 s'engageant dans une gorge 
menagee en creux dans la face interne 30 du couvercle 17. 

Le couvercle 1 7 constitue une paroi externe de la coiffe 3 
s'etendant en travers dans 1'espace prolongeant axialement (c'est-a-dire 
parallelement a l'axe principal 7) la premiere extremite axiale 2 du fut 1 . 

20 Le couvercle 17 est dote d'un orifice de distribution 26 

forme d'une lumiere traversant l'epaisseur du couvercle 17. Cet orifice de 
distribution 26 est aussi dispose dans Tespace prolongeant axialement 
(parallelement a l'axe principal 7) la premiere extremite axiale 2 du fut 1. II est 
dispose dans le prolongement axial de la direction axiale de deplacement de la 

25 matiere dans le fut 1. Autrement dit, le couvercle 17 et Torifice de distribution 26 
s'etendent dans le prolongement axial (selon la direction axiale du fut 1) de la 
premiere extremite axiale 2 du fut 1. Dans ce mode de realisation, Torifice de 
distribution 26 n'est pas dispose aligne selon l'axe principal 7. 

L'orifice de distribution 26 est obture par un ergot interne 

30 d'obturation 27 porte par une languette 28 flexible, elastique en flexion, formee 
d'un prolongement de la jupe externe 12 s'etendant k partir d'un point d'ancrage 
29 lateral sur le chant extreme 16 de la jupe externe 12, radialement vers 
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l'interieur en epousant la forme hemisph6rique de la face interne 30 du couvercle 
17. La languette 28 s'etend done aussi dans l'espace prolongeant axialement la 
premiere extremite axiale 2 du flit 1, e'est-a-dire en regard et dans le 
prolongement axial de la premiere extr&nite axiale 2 du fxit 1. 

5 De preference, le point d'ancrage 29 lateral de la languette 

28 est place radialement en regard et k proximite de la charniere 21, et rorifice de 
distribution 26 est ddcale lateralement par rapport a l'axe principal 7 du cote de la 
charniere 21 pour faciliter le positionnement relatif de rorifice 26 et de 1'ergot 27. 
L'orifice de distribution 26 definit alors une direction de distribution faiblement 

10 inclinee par rapport a l'axe principal 7 d'un angle qui est inferieur a 60°. 

L'ergot d'obturation 27 s'etend selon une direction au moins 
sensiblement normale a la languette 28. La direction de distribution de rorifice de 
distribution 26 est aussi au moins sensiblement normale a la languette 28. 

L'ergot d'obturation 27 et rorifice de distribution 26 ont une 

15 forme au moins sensiblement tronconique pour ameliorer Tetancheite entre eux, 
l'ergot 27 etant engage de l'interieur dans Torifice de distribution 26 en position 
d'obturation. 

La languette 28 courbe a convexite orientee axialement 
vers l'exterieur du fut 1 s'etend sur plus de la moitie du diametre du couvercle 17. 

20 Elle comprend une face principale 43 qui vient normalement au contact de la face 
interne 30 du couvercle 17 contre laquelle elle est repoussee par la pression de la 
matiere dans le fut 1. En effet, la matiere vient en contact avec la face interne 
concave de la languette 28. 

La languette 28 est form6e d'une bande de matiere 

25 synthetique de faible epaisseur s'etendant a Tint^rieur du volume defini entre le 
piston 8, le fut 1 et la coiffe 3 de fermeture et renfermant la matiere pateuse ou 
liquide. L r ergot d'obturation 27 est forme d ! une piece avec la languette 28, et 
s'etend en saillie par rapport a la face principale 43 de la languette 28, vers la 
coiffe 3 de fermeture pour p6n6trer dans l'orifice de distribution 26. 

30 La languette 28 pr^sente une extremite libre 31 distante du 

chant extreme 16 de la jupe externe 12, et egalement de la jupe interne 22, et ce, 
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d'une part, axialement (selon la direction de l'axe principal 7), et d'autre part, 
radialement, vers l'interieur du recipient. 

Avantageusement, la languette 28 comprend une portion 
elargie 33 au moins sensiblement centree sur l'axe principal 7 formant un plateau 
pour ameliorer l'effet de placage de la languette 28 contre le couvercle 17, par la 
pression de la matiere, en position d'obturation de l'ergot d'obturation 27. 

Le couvercle 17 presente une portion 32 de moindre 
epaisseur deformable, elastique, venant en regard et au contact de l'extremite 
libre 31 de la languette 28. De la sorte, en exercant une pression de l'exterieur sur 
cette portion 32, on la deforme et on deplace l'extremite libre 31 de la languette 
28 axialement vers le fut 1, a l'encontre de la pression de la matiere contenue 
dans le fut 1 resultant de l'effet du piston 8 et du ressort 10. La languette 28 est 
alors deformee en flexion (figure 5) dans le sens d'un deplacement de l'ergot 
d'obturation 27, vers l'interieur du recipient, en position de distribution, la 
matiere s'ecoulant par le jeu qui se trouve alors menage entre l'ergot d'obturation 
27 et l'orifice de distribution 28. 

L'extremite libre 31 peut etre d'une epaisseur plus grande 
que la partie courante de la languette 28, et peut presenter une face 
d'actionnement, en contact avec la portion deformable 32 du couvercle 17, qui a 
une forme (par exemple bombee) et une orientation adaptees poUr favoriser le 
flechissement de la languette 28. 

Le piston 8 presente une surface superieure de forme 
convexe correspondant a la forme du couvercle 17 et de la languette 28 de facon 
a pouvoir venir en fin de course en contact avec le couvercle 17 pour evacuer 
quasiment toute la matiere contenue initialement dans le fut 1. Dans 1'exemple 
represents, le piston 8 presente une surface sup6rieure hemispherique. 

Dans le mode de realisation preferentiel des figures 1 a 5, 
la coiffe de fermeture 3, y compris la jupe externe 12, le couvercle 17 avec la 
portion deformable 32 et la languette 28, sont formes d'une seule et meme piece 
moulee de matiere synthetique, qui est assemblee sur le fut 1 pour former un 
bouchon distributee a la facon des bouchons dits capsule service. 
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Le recipient selon l'invention comprend alors quatre pieces 
au total : le fat 1, le ressort 10, le piston 8, et la coiffe de fermeture 3. 

Les deux pieces formant le fut 1 et la coiffe de fermeture 3 
peuvent etre moulees par tout precede de moulage de matiere synthetique, par 
exemple un moulage par injection. 

La figure 3 represente un exemple de moule permettant la 
fabrication de la coiffe de fermeture 3. Ce moule comprend deux demi-moules 
34, 35 se reunissant selon un plan de joint principal 36 passant par le chant 
extreme 16 de la jupe 12, la charniere d'articulation 21 du couvercle 17, et le 
point d'ancrage lateral 29 de la languette 28. Comme on le voit, la coiffe de 
fermeture 3 est moulee avec le couvercle 17 ouvert, a 1'oppose de la jupe externe 
12. Le demoulage s'effectue en ecartant les deux demi-moules 34, 35 Tun de 
l'autre perpendiculairement au plan de joint principal 36. Le demi-moule 
inferieur 34 est forme de preference d'un demi-moule 34a principal et d'un demi- 
moule secondaire 34b formant un piston coulissant dans une lumiere du demi- 
moule principal 34a perpendiculairement au plan de joint principal 36. De meme, 
le demi-moule superieur 35 comprend une partie principale 35a et une partie 
secondaire 35b pour permettre le demoulage de la bande de verrouillage 23 du 
couvercle 17. 

Apres le moulage, le couvercle 17 est rabattu (par 
pivotement autour de la charniere 21) sur la languette 28 et sur la jupe externe 
12, sur laquelle il est verrouille par engagement de la levre 24 dans la gorge 25. 
On assemble ensuite la jupe externe 12 de la coiffe de fermeture 3 sur le fut 1 
prealablement rempli de matiere, le ressort 10 et le piston 8 ayant ete 
prealablement places dans le fond du fut 1. La matiere est remplie par la premiere 
extremite axiale 2 du fut 1 avant assemblage de la coiffe 3. 

En variante, si le fond 5 est forme d'une paroi distincte du 
fut 1 montee ulterieurement sur le fut 1 (par exemple par vissage), on peut 
remplir le fut 1 par la deuxieme extremite axiale apres assemblage de la coiffe 3. 
On monte ensuite le piston 8, le ressort 10 et le fond 5 refermant cette deuxieme 
extremite axiale. 
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La figure 6 repr6sente une autre variante de Tinvention dans 
laquelle la languette 28 est solidaire non pas de la coiffe 3 de fermeture, mais du 
futl. 

La coiffe 3 de fermeture est alors formee d'un simple capot 

5 hemispherique 47. L'orifice de distribution 26 et 1'ergot d'obturation 27 sont 
centres et align6s sur l'axe principal 7 du fut 1. De la sorte leur positionnement 
relatif correct est assurS au montage. L'etancheite entre le fut 1 et la coiffe 3 est 
obtenue par une levre 37 peripherique de la coiffe 3 engagee dans une gorge 38 
peripherique du chant extreme 42 du fut 1 . 

10 La languette 28 est formde d'une bande en prolongement de 

la premiere extremite axiale 2 du fut 1, s'etendant a partir d'un point d'ancrage 41 
lateral sur le chant extreme 42 du fut 1. Le point d'ancrage 41 est dispose plus 
vers Tinterieur du fut 1 radialement que la gorge 38 d'etancheite menagee sur le 
chant extreme 42 du fut 1. Pour le reste, la languette 28 est semblable a celle de 

15 la premiere variante de r6alisation decrite precedemment. Son extremite libre 31 
est distante axialement, et radialement, du chant extreme 42 du fut 1. 

La coiffe 3 de fermeture est assemblee sur la premiere 
extremite axiale 2 du fut 1 grace a des moyens 39, 40 d'assemblage a verrouillage 
irreversible £galernent du type dit a encliquetage ou a "clipsage", 

20 Ces moyens 39, 40 d'assemblage a verrouillage peuvent 

etre formes, comme dans la premiere variante, d'une levre 39 interne 
peripherique de la coiffe 3 de fermeture formant un epaulement de verrouillage et 
un pan incline tronconique de montage, cette levre 39 s'engageant dans une gorge 
peripherique 40 menagee radialement en creux dans la face exterieure de la 

25 premiere extremite axiale 2 du fut 1 . 

Avantageusement et selon l'invention, la portion 
deformable 45 de la paroi externe 47 formee par le capot constituant la coiffe 3 
est annulaire symetrique de revolution s'etendant sur 360 ° autour de Taxe 
principal 7. De la sorte, la position angulaire de la coiffe 3 par rapport a l'axe 

30 principal 7 du fut 1 n f a pas d'importance puisqu'une partie de la portion 
deformable 45 sera toujours en regard de Textrernite libre 31 de la languette 28. 
De preference et selon Tinvention, la portion deformable 45 au moins est 
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transparente ou translucide, de fa9on a laisser apparaitre l'emplacement de la 
languette 28 depuis Vexterieur de la coiffe 3 de fermeture et faciliter la 
manipulation de I'utilisateur. La totalite de la coiffe 3 peut etre transparente ou 
translucide, ce qui permet aussi un controle visuel de la quantite residuelle de 
5 matiere par l'utilisateur. Si la coiffe 3 n'est pas transparente ni translucide et que 
la languette 28 n'est pas apparente, l'utilisateur pourra aussi agir par tatonnement 
autour de la portion deformable 45 jusqu'a trouver l'emplacement approprie en 
vue de la distribution. 

Pour faciliter l'assemblage axial du capot 47 de la coiffe 3 
10 de fermeture sur le fut 1, le capot 47 comprend avantageusement au moins un 
epaulement externe 44, de preference peripherique annulaire, oriente de fa?on a 
pouvoir recevoir un organe de pousse axiale (parallelement a l'axe 7 du fut 1). 
Cet epaulement est dispose entre la portion deformable 45 et les moyens 39, 40 
d'assemblage. 

15 Cette deuxieme variante est plus simple dans la mesure ou 

elle ne necessite pas d'articuler un couvercle sur la jupe externe ni de prevoir une 
jupe interne 22 d'etancheite. II est a noter que cette deuxieme variante de 
realisation peut etre d'un prix de revient et de conditionnement tres faible - 
notamment concurrent a celui des tubes souples traditionnels- 

20 D'autres variantes de realisation sont possibles. En 

particulier, chacune des differentes pifeces mouses peut etre realisee en une ou 
plusieurs Stapes de moulage successives. Par exemple, la portion deformable 32 
peut etre realisee par une etape de moulage ult6rieure (par exemple par un 
procede dit de bi-irijection) d'une matiere plus souple, ou par des plis en 

25 accordeon (soufflet) du couvercle 17 et/ou de la jupe externe 12 et/ou du ffit 1 ; la 
forme du couvercle 17, de la languette 28, du piston 8 peut etre autre 
qu'hemispherique ; la portion deformable 32 peut etre prevue non pas pour agir 
sur Textremite libre 31 de la languette 28, mais sur une partie courante, Vergot 
d'obturation 27 etant porte par Textremite libre de la languette (ce qui augmente 

30 la course de deplacement de Tergot ^obturation mais necessite un effort plus 
important pour la manoeuvre) ; la languette 28 peut presenter une forme 
differente et etre fixee en plusieurs points d'ancrage (notamment si elle est en 
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materiau extensible ou etirable) ; la languette 28 peut etre dotee de lumieres 
traversantes au voisinage -notamment autour- de Tergot d ! obturation 27 pour 
faciliter la passage et Tecoulement de la matiere a distribuer ; la coiffe 3 peut etre 
soudee (par exemple par soudure a haute frequence) au fut 1 apres assemblage, 

5 en prenant la precaution d'enfoncer Tergot d'obturation 27 depuis l'exterieur a 
Taide d'un poussoir obturant Torifice de distribution 26, afin de decoller la 
languette 28 et d'eviter sa soudure au couvercle 17 ; le fond 5 peut etre forme 
d'une piece distincte du fut 1 auquel elle est fixee par vissage, engagement 
elastique en force (frettage), soudure, le fond peut porter la tige de 

10 verrouillage dont la tete s'engage et se fixe dans un logement conjugue du piston, 
et dont la base peut etre detachee du fond 5 en vue du deverrouillage (pour ce 
faire le fond 5 peut comprendre une bande annulaire d'inviolabilite que 
l'utilisateur peut dechirer en vue de liberer ladite base et la pression du ressort) ; 
le ressort 10 et le piston 8 peuvent etre remplaces par d'autres moyens de 

15 pressurisation, par exemple un gaz pousseur, une poche pressurisce. . . . 

Le recipient selon Tinvention peut faire Tobjet de 
nombreuses applications pour le conditionnement et la distribution de toutes 
sortes de produits liquides ou pateux, notamment cosmetiques (dentifrice, 
cr^me...) ou agro-alimentaires (moutarde, mayonnaise, sauce tomate...). It est a 

20 noter qu ! il suffit de choisir un ressort approprie pour adapter le recipient selon 
Tinvention a la nature ou a la viscosite de la matiere, et ce contrairement aux 
dispositifs de pompage manuels qui doivent faire Tobjet de nombreux essais et 
tests de vieillissement (notamment pour verifier Tamorfage, la qualite 
d'utilisation, eviter les risques de dysfonctionnement ou de dessechement de la 

25 matiere. ..)• Le recipient selon Tinvention peut etre rempli de matiere sous vide et 
bouche sous vide avec la coiffe de fermeture. 

En outre, le recipient peut etre dote de nombreux 
accessoires (sceau de garantie, etiquettes, Par exemple l'ergot d'obturation 27 
peut etre prolonge a Texterieur de Torifice de distribution 26 et ce prolongement 

30 peut etre ecrase k chaud pour former un epaulement de verrouillage (a briser en 
vue de Tutilisation), constituant un sceau de garantie ou d'inviolabilite. Par 
ailleurs, la surface exterieure du couvercle 17 et/ou de la jupe externe 12 peuvent 
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porter des informations (publicity mode d'utilisation, caracteristiques du 
produit...)- En variante egalement la coiffe de fermeture peut etre assemblee et 
fixee au ffit par d'autres moyens, par exemple par des moyens de vissage a butee 
ou autres. 
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REVINDICATIONS 
1/ - Recipient distributee pour matiere pateuse ou liquide 

comprenant : 

- un fut cylindrique (1) creux formant reservoir de matiere 
incorporaht des moyens (8, 10) de pressurisation permanente de la matiere 
tendant a la repousser vers une premiere extremite (2) axiale du fut (1), 

- une coiffe (3) de fermeture de la premiere extremite 
axiale (2) du fut (1) formee d'une piece distincte du fut (1), assemblee sur le fut 
(1), et comprenant un orifice de distribution (26), des moyens (27, 28) 
d'obturation de l'orifice de distribution (26), et des moyens (31, 32, 45) de 
manoeuvre des moyens (27) d'obturation depuis l'exterieur de la coiffe (3) en vue 
de la distribution de la matiere, 

caracterise en ce que : 

- l'orifice de distribution (26) est menage a travers une 
paroi exteme (17, 47) de la coiffe (3) de fermeture s'etendant en travers et dans 
le prolongement axial de la premiere extremite axiale (2) du fut (1), l'orifice de 
distribution (26) etant lui-meme dispose dans le prolongement axial de la 
premiere extremite axiale (2) du fut (1), 

- les moyens (27, 28) d'obturation component une languette 
(28) flexible, elastique en flexion, s'etendant a 1'interieur de la coiffe (3) de 
fermeture, avec une face principale (43) de la languette (28) venant contre une 
face interne (30) de ladite paroi externe (17, 47) de la coiffe (3) de fermeture, la 
languette (28) s'etendant a partir d'au moins un point d'ancrage lateral (29, 41) sur 
la coiffe (3) de fermeture ou sur le fut (1), la languette (28) portant un ergot 
interne d'obturation (27) de l'orifice de distribution (26), 

- la languette (28) et l'ergot interne (27) d'obturation etant 
adaptes pour que, dans une premiere position, dite position d'obturation, la 
languette (28) soit repoussee contre la face interne (30) de la paroi externe par la 
pression de la matiere dans le fut (1) avec l'ergot interne d'obturation (27) engage 
dans l'orifice de distribution (26), 

- les moyens (31, 32, 45) de manoeuvre comportent une 
portion deformable (32, 45) de la coiffe (3) de fermeture et/ou du fut (1) adaptee 
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pour pouvoir etre deformee de l'exterieur et entrainer un deplacement d'une 
portion (31) de la face principal (43) de la languette (28) en contact avec cette 
portion deformable (32, 45), et une deformation en flexion de la languette (28) 
avec un deplacement de l'ergot d'obturation (27) dans une position, dite position 

5 de distribution, ou il laisse la matiere s'ecouler par 1'orifice de distribution (26). 

2/- Recipient selon la revendication 1, caracterise en ce 
que le fut (1), la coiffe (3) de fermeture, la languette (28) et les moyens (31, 32, 
45) de manoeuvre sont formes uniquement de deux pieces en matiere synthetique 
moulees assemblies Tune a l'autre de fa?on etanche, dont Tune forme le fut (1) 

10 tandis que l'autre forme la coiffe (3) de fermeture. 

3/- Recipient selon la revendication 2, caracteris6 en ce 
que la coiffe (3) de fermeture, la languette (28) et les moyens (31, 32) de 
manoeuvre sont formes d'une seule piece de matiere synthetique moulee formant 
bouchon distributeur du fut (1). 

15 4/- Recipient selon la revendication 3, caracterise en ce 

que la coiffe (3) de fermeture comprend : 

- une jupe externe (12) cylindrique assemblee en 
prolongement de la premiere extremite axiale (2) du fut (1) par un assemblage 
(13, 14, 22) etanche, et presentant un chant extreme (16) a Toppose axialement 

20 dufut(l), 

- la languette (28) formee d'un prolongement de la jupe 
externe (12) s'etendant a partir d'un point d'ancrage (29) lateral sur ledit chant 
extreme (16), vers l'interieur du recipient (1), en presentant une extremite libre 
(31) distante de la jupe externe (12), 

25 - ladite paroi externe (17) venant refermer de fa9on etanche 

le chant extreme (16) de la jupe externe (12) en coiffant la languette (28) dont 
l'ergot d'obturation (27) est engage dans Torifice de distribution (26). 

5/- Recipient selon Tune des revendications 1 et 2, 
caracterise en ce que la languette (28) est formee d'un prolongement de la 

30 premiere extremite axiale (2) du fut (1) s'etendant a partir d'un point d'ancrage 
(41) lateral sur un chant extreme (42) du fut (1) vers l'interieur du recipient, avec 
une extremite libre (31) distante du fut (1), le fut (1) et la languette (28) etant 
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formes d'une seule piece de matiere synthetique moulee tandis que la coiffe (3) 
de fermeture est formee d'une piece de matiere synthetique moulee distincte 
assemblee de fa?on etanche, apres moulage, a la premiere extremite axiale (2) du 
fflt(l). 

5 6/- Recipient selon la revendication 5, caracterise en ce 

que la coiffe de fermeture (3) est formee d'un simple capot constituant ladite 
paroi externe (47), assemble a la premiere extr6mite axiale (2) du fut (1) de fa?on 
a la refermer de fa?on etanche en coiffant la languette (28). 

II- Recipient selon Tune des revendications 5 et 6, 
10 caracterise en ce que Torifice de distribution (26) est menag6 dans la coiffe (3) de 
fermeture aligne selon l'axe principal (7) du fut ( 1 ). 

8/- Recipient selon Tune des revendications 4 a 7, 
caracterise en ce que la portion (32, 45) deformable des moyens (31, 32, 45) de 
manoeuvre s'etend en regard de Textremite libre (31) de la languette (28). 
15 9/- Recipient selon Tune des revendications 1 a 8, 

caracterise en ce que les moyens (31, 32, 45) de manoeuvre component une 
portion (32, 45) deformable elastique de la paroi exteme (17, 47) 

10/- Recipient selon la revendication 9 caracterise en ce 
que la portion deformable (45) de la paroi externe (47) et de forme annulaire 
20 symetrique de revolution autour de Taxe principal (7) du fut (1) 

11/- Recipient selon Tune des revendications 1 a 10, 
caracterise en ce que la paroi externe (17, 47) et la languette (28) ont des formes 
conjuguees adaptees pour que ladite face principale (43) de la languette (28) 
epouse normalement la face interne (30) de la paroi externe (17, 47) contre 
25 laquelle elle vient en contact. 

12/- Recipient selon Tune des revendications 1 a 11, 
caracterise en ce que la languette (28) s ! etend, selon la direction radiale de la 
coiffe (3) de fermeture, sur plus de la moitie de la dimension radiale de la coiffe 
(3) de fermeture. 

30 13/- Recipient selon Tune des revendications 1 a 12, 

caracterise en ce que ladite paroi externe (17, 47) et la languette (28) sont 
courbes a convexite orientee axialement vers Texterieur du fut (1). 
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14/- Recipient selon Tune des revendications 1 a 13, 
caracterise en ce que la languette (28) comprend un elargissement (33) formant 
plateau. 

15/- Recipient selon Tune des revendications 1 a 14, 
5 caracterise en ce que les moyens (8, 10) de pressurisation comprennent un piston 

(8) adapte pour pouvoir se deplacer en translation axiale dans le fiat (1) et 

repousser la matiere vers la coiffe de fermeture (3), et des moyens (10) de 

sollicitation elastique du piston (8) vers la premiere extremite axiale (2), et en ce 

qu'il comprend des moyens (6, 9) de verrouillage du piston (8) en position 
10 extreme initiale a l'oppose de la premiere extremite axiale (2) adaptes pour 

pouvoir etre deverrouilles de l'exterieur en vue de la liberation du piston (8) pour 

la distribution de la matiere. 

16/ - Recipient selon la revendication 15, caracterise en ce 

que le fut (1) comprend une paroi transversale formant un fond (5) dote d'au 
15 moins une lumiere (6) traversante traversee par une tige (9) solidaire du piston 

(8), cette tige (9) presentant une extremite libre (11) formant un epaulement de 

verrouillage, un ressort (10) de compression etant interpose et comprime entre le 

fond (5) du fut (1) et le piston (8). 

17/ - Recipient selon la revendication 15, caracterise en ce 
20 que la tige (9) et le piston (8) sont formes d'une seule piece de matiere 

synthetique moulee, et en ce que le fut (1) et le fond (5) sont formes d'une seule 

et meme piece de mature synthetique moulee. 

18/ - Procede de fabrication d'un recipient distributee pour 

matiere pateuse ou liquide selon Tune des revendications 1 a 17, caracterise en ce 
25 que : 

- on fabrique le fut (1), la coiffe (3) de fermeture, la 
languette (28), et les moyens (31, 32, 45) de manoeuvre par moulage de deux 
pieces de matiere synthetique moulees uniquement, 

- on assemble ulterieurement ces deux pieces Tune a l'autre 

30 de fa<?on etanche. 

19/- Procede selon la revendication 18, caracterise en ce 
qu'on insere, dans le fut (1), un ressort (10) de compression et un piston (8) que 
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l'on place en position de compression maximale du ressort (10), puis on remplit 
le fut (I) de mattere pateuse ou liquide par la premiere extremite axiale (2), puis 
on referme le fut (1) par assemblage des deux pieces. 
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